
Rampa do testowania butli 

niskociśnieniowych
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Do testowania butli zawierających
LPG, gazy chłodnicze itp. 
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DANE TECHNICZNE MODEL
FIT/50 LOW trójfazowy

Kod MZCZ007

Miejsce na butle 6 

Liczba butli testowana na godzinę 36 

Min – max średnica butli (mm) 140 –

Min – max wysokość  butli (mm) 300 –

Max  ciśnienie testowe (bar) 45 

Wymagane ciśnienie powietrza (bar) 8 

Zasilanie (VAC/Hz) 400/50

Moc (kW) 4 

Wymiary (szer.xdłxwys) (mm) 3200x2240x2500

Waga (kg) 1250 

 

[Modele o innych sposobach zasilania dostępne na 

zamówienie] 

Rampa do testowania butli 

niskociśnieniowych 

 

Do testowania butli zawierających 

  

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Opis 

Model FIT/50LOW

zaprojektowany do testowania 

hydraulicznego butli 

niskociśnieniowych 

( zawierających LPG, gazy 

chłodnicze itp.)

W przeciwieństwie do 

standardowego systemu 

testowania 

wymaga pracochłonnych operacji 

związanych z przemieszczaniem 

butli pełnych wody. 

Operacje napełniania, testowania 

i suszenia butli odbywają się w

obrębie jednego urządzenia, 

czyniąc cały proces  którszym, 

prostszym i bezpieczniejszym. 

 

MODEL 
FIT/50 LOW trójfazowy 
MZCZ007 

– 380  

– 1200  

400/50 

3200x2240x2500 

 

[Modele o innych sposobach zasilania dostępne na 

 

 

FIT/50LOW został specjalnie 

zaprojektowany do testowania 

hydraulicznego butli 

niskociśnieniowych  

zawierających LPG, gazy 

chłodnicze itp.) 

W przeciwieństwie do 

standardowego systemu 

testowania  FIT/50LOW nie 

wymaga pracochłonnych operacji 

związanych z przemieszczaniem 

butli pełnych wody.  

Operacje napełniania, testowania 

i suszenia butli odbywają się w 

obrębie jednego urządzenia, 

czyniąc cały proces  którszym, 

prostszym i bezpieczniejszym.  



Rampa do testowania butli niskociśnieniowych

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rampa do testowania butli niskociśnieniowych 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 

CZĘŚCI SKŁADOWE URZĄDZENIA

> Rama stalowa pokryta powłoką malarską

> Urządzenie stabilizujące butle

> System szybkiego opróżniania butli

> Kolektor dostarczający wodę/powietrze

> Osłona zabezpieczająca wyposażona w czujniki

> Główny panel kontrolny o napięciu 24V 

 

STANDARDOWE WYPOSAŻENIE

>Szybkie złącza do testowania i 

uszczelnieniem  

> Elastyczne węże do testowania i napełniania

> Adaptery do butli o wysokości od 300 do

> Zbiornik do odzysku wody

> Elektryczna pompa do szybkiego napełniania butli

> Zgodne z przepisami  EC 

> Instrukcja obsługi 
 

OPTIONALNIE 

> Elektryczna pompa do testów hydraulicznych

> Pneumatyczna pompa do testów hydraulicznych

 

 

 

 
 

 

CZĘŚCI SKŁADOWE URZĄDZENIA 

Rama stalowa pokryta powłoką malarską 

Urządzenie stabilizujące butle 

> System szybkiego opróżniania butli 

Kolektor dostarczający wodę/powietrze 

> Osłona zabezpieczająca wyposażona w czujniki 

Główny panel kontrolny o napięciu 24V  

STANDARDOWE WYPOSAŻENIE 

ącza do testowania i napełniania z 

> Elastyczne węże do testowania i napełniania 

> Adaptery do butli o wysokości od 300 do 1200 mm 

> Zbiornik do odzysku wody 

> Elektryczna pompa do szybkiego napełniania butli 

> Zgodne z przepisami  EC  

ktryczna pompa do testów hydraulicznych 

> Pneumatyczna pompa do testów hydraulicznych 


