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Opis 
 
Urządzenie składa się z stalowej konstrukcji wsporczej pokrytej 
powłoką malarską i części umożliwiającej obrót butli. 
Część obrotowa składa się z 4 uchwytów manualnych 
przytrzymujących butle podczas testu. 
Na obrotowej ramie zainstalowane są kolektory z elastycznymi 
wężami doprowadzającymi. 
Operacja odwracania odbywa się przy zastosowaniu 
elektrycznego motoreduktora, z systemem gwarantującym 
bezpieczeństwo w przypadku awarii zasilania.  
Przyciski kontrolne o niskim, bezpiecznym napięciu 
zainstalowane są po lewej stronie urządzenia. W metalowej 
skrzyni odpornej na uszkodzenia mechaniczne znajdują się 
zawory pneumatyczne i urządzenia odpowiadajace za 
testowanie butli. 
Panel elektryczny znajduje się w na górnej powierzchni skrzyni. 
Zespół pompujący podłączony do urządzenia pozwala 
napełnić butle, przetestować je i odzyskać wodę użytą do testu 
- woda gromadzona jest w  plastikowym kontenerze. 
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GŁÓWNE INFORMACJE 
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   CYKL TESTOWY 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Urządzenie pozwala na testowanie zarówno stalowych jak i 
aluminiowych butli 

• Liczna miejsc na butle:         4 
• Min. średnica butli Ø:                      60-mm 
• Maks. średnica butli Ø:         225-mm 
• Min. wysokość butli:          200-mm  
• Maks. wysokość butli:                      1100-mm  
• Maks. pojemność butli:         18 litre average 
• Standardowy gwint butli:         W 28,8 x 1,814 DIN477 
• Zakres ciśnienia testowego:           10 - 450 bar  

                              (w zależności od wersji) 
• Wydajnośc testowania (średnio):         24 butle/h  

 

Zasadniczo test składa się z następujących operacji: 
- umieszczenie butli na rampie testowej 
- napełnienie butli wodą 
- zadanie ciśninienia testowego 
- odwrócenie i opróżnienie butli 
- wyjęcie butli z urządzenia 
 

Szczegółowy opis operacji składających się na test:  
- Umieszczenie pierwszej pustej butli na rampie, zamknięcie uchwytu manualnego na butli, 

ręczne podłaczenie gwintu butli do głowicy testującej i sprawdzenie prawidłowego 
podłaczenia butli. 

- powtórzenie operacji dla butli nr 2, 3 i 4. 
- ręczne właczenie operacji "napełnianie wodą, proces zatrzyma się automatycznie  

po napełnieniu butli 
- ręczne właczenie zadawania ciśnienia testowego, proces zatrzyma się po osiągnięciu 
wymaganego ciśnienia. Wartość ciśnienia testowego ustawia się na panelu kontrolnym.  
 
Testowanie można przeprowadzać na butlach w pozycji pionowej oraz obróconych o 30 
stopni, w celu lepszej kontroli dolnej cześci butli. 
 
Ostatnią z operacji programuje się na panelu kontrolnym.  
- po osiągnięciu wymaganego ciśnienia testowego urządzenie zatrzymuje proces, butle 

znajdują się pod zadanym ciśnienie, przez wymagany czas. Czas testowania ustawia 
się na panelu kontrolnym. 

- Po teście ręcznie wybiera się opcje "zakończ cykl" składającej się na: 
o depressurization 
o odwrócenie butli w celu opróżnienia z wody, woda zbierana jest pojemniku 

do odzysku wody 
o dokładne opróżnienie butli z wody przy użyciu spężonego powietrza 
o odwrócenie butli do pozycji wyjściowej i sygnał dźwiękowy "koniec testu" 

 

OPERATING CYCLE 

 


